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313.3.112.80B.3 313.3.112.80C.3
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10.8 Типоразмер 160 см3

313.3.160.500.3

Исполнения валов
Расположение рабочих каналов

1 фланец на торце, 1 фланец сбоку
Опция К: 0

Присоединения :
A - линия нагнетания
S - линия всасывания
X - давление управления (одно отверстие заглушено), М12x1,5 ГОСТ 25065-90
Zo, Z и Z1 - винты настройки Pун, Pн и Ротс. в состоянии  поставки

запломбированы, при необходимости изменения  Pун и Pн,  сделайте запрос
R - отверстие для выпуска воздуха (заглушено), М22x1,5 ГОСТ 25065-90
L - линии слива регулятора (соединить с гидробаком), М12x1,5 ГОСТ 25065-90

Um - напряжение питания электромагнита, розетка по DIN 43650А или вилка 
2РМГ14Б4Ш1Е2ГЕО.364.14ОТУ
Х1 - линия LS сигнала, М12x1,5 ГОСТ 25065-90 (для г/н с LS регулированием) 
Y - линия подвода внешнего питания регулятора, не менее 3 МПа,

штуцер М16x1,5-7H

Шлицевое по ГОСТ 6033-80 45xh8x2x9g
Опция G: 3,4

Шпоночное. Шпонка по DIN 6885 14x9x70 
(соответствует ГОСТ23360-78)

Опция G: 5, 6

Шлицевое по DIN 5480 
(ГОСТ23360-78) W45х2х30х21х9g

Опция G: 7, 8
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313.3.160.300.3
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313.3.160.502.3 313.3.160.507.3

313.3.160.507.38

313.3.160.507.383

313.3.160.507.39
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10.9 Типоразмер 250 см3

313.3.250.500.3

Исполнения валов
Расположение рабочих каналов

1 фланец на торце, 1 фланец сбоку
Опция К: 0

Присоединения :
A - линия нагнетания
S - линия всасывания
X - давление управления (одно отверстие заглушено), М12x1,5 ГОСТ 25065-90
Zo, Z и Z1 - винты настройки Pун, Pн и Ротс. в состоянии поставки 
запломбированы, при необходимости изменения  Pун и Pн, сделайте запрос
R - отверстие для выпуска воздуха (заглушено), М22x1,5 ГОСТ 25065-90
L - линии слива регулятора (соединить с гидробаком), М12x1,5 ГОСТ 25065-90
Um - напряжение питания электромагнита, розетка по DIN 43650А или 

вилка 2РМГ14Б4Ш1Е2ГЕО.364.14ОТУ
Х1 - линия LS сигнала, М12x1,5 ГОСТ 25065-90 (для г/н с LS регулированием) 
Y - линия подвода внешнего питания регулятора, не менее 3 МПа,

штуцер М16x1,5-7H

Шлицевое по ГОСТ 6033-80 50xh8x2x9g
Опция G: 3,4

Шпоночное. Шпонка по DIN6885 
14x9x80 (соответствует ГОСТ23360-78)

Опция G: 5, 6

Шлицевое: по DIN5480 (ГОСТ 23360-78) 
W50х2х30х24х9g

Опция G: 7, 8
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313.3.250.300.3
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313.3.250.502.3 313.3.250.507.3

313.3.250.507.38

313.3.250.507.383

313.3.250.507.39
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11. Рекомендации по установке

Для безупречной работы гидронасосов серии 313 необходимо руководствоваться 
требованиями данного раздела.

Соединение вала гидронасоса с валом приводимого устройства должно осуществляться 
через упругую муфту. Муфту (шестерню или шкив) насаживать только с помощью болта 
и резьбового отверстия в приводном валу. Запрещается насаживать муфту ударными 
действиями. Производя осевую затяжку и контровку болта, выдержать размеры, указанные 
на рисунке.

Использование устройства других типов, передающих крутящий момент, допускается 
после согласования с изготовителем

При монтаже гидронасоса следует соблюдать следующие требования:
–смещение осей соединяемых валов – 0,1 мм, не более;
–неплоскостность монтажных поверхностей – 0,03 мм, не более;
–шероховатость монтажной поверхности – Ra≤2,5 мкм;
–следует учитывать предельные аксиальные и радиальные нагрузки на вал (см. раздел8), 
выбор оптимального угла установки зубчатой передачи производить в соответствии с 
разделом 8.

При открытом монтаже вала рекомендуется дополнительная защита манжетного 
уплотнения от попадания грязи и пыли.

Насос может быть установлен в любом положении, но при этом должен располагаться 
ниже самого низкого уровня жидкости в маслобаке в соответствии с вариантами, указанными 
на рисунке.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ  подключать дренажный трубопровод при работе насоса в открытых гидросистемах.
Допускается устанавливать гидронасос непосредственно в бак с рабочей жидкостью. При такой установке необходимо указать 

при заказе требуемое исполнение гидронасоса с индексом «П» (погружное) в конце обозначения.  Гидронасос устанавливается в 
соответствии с рисунком.  При установке выпустить воздух через отверстие R (М6), после этого установить пробку на место. Если 
максимальный уровень масла бака при этом совпадает с минимальным  уровнем масла в баке, допускается пробку М6 не устанавливать 
в целях предотвращения образования воздушной пробки.

Перед пуском проверить надежность крепления насоса на основном изделии, подтянуть болты крепления.
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Для записей ОАО «ПНЕВМОСТРОЙМАШИНА»

620100, Россия, г. Екатеринбург, Сибирский тракт, 1 км., Стр. 8 «Е»
Тел.: +7 (343) 229-92-98, факс: +7 (343) 264-66-99

www.psm-hydraulics.ru       

Технический отдел:
Тел.: +7 (343) 229-91-37
E-mail: tech.support@psmural.ru

Отдел продаж:
Тел.: +7 (343) 229-91-13
Тел.: +7 (343) 229-92-04
Тел.: +7 (343) 254-34-70
Тел.: +7(343) 254-34-51
E-mail: sales@psmural.ru
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